VOM MOBILEN ZUM STANDGERAT STEELS AND CAST IRON (HS) HARDNESS NO IRON METALS (SS)
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Einsatzbereich Tests im Labor, auf Rohren, Profilen, Ventilen, sperrigen oder kleinen Teilen. Fir alle Metalle: Eisen, Stahl, vergiteter Stahl, Gusseisen, Messing,
Aluminium, Kupfer und Metalllegierungen. Warmebehandlung, Harten, Nitrieren, harte und weiche Kunststoffe. Keramik und Glasmaterialien.
Verpackung: METALTEST: Bkg, 20 x 30 x 20cm - MKII / PIXEL: 5kg, 50 x 40 x 20cm . .
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AFFRI"S MOBILE HARTEPRUFER
EIGENSCHAFTEN Wenn einfacher Transport und Zuverlassigkeit zahlt... HARDTEST

e Digitaler mobiler Harteprufer konform nach DIN 50157 und ASTM E110

BENUTZERFREUNDLICH, HANDLICH UND GENAU e Die tragbaren Harteprifer von Affri werten direkt in Brinell-, Vickers-, Rockwell-, Knoop-, Shore-, Webster-, Barcol-, N/mm?2- HANDPRUFZANGE FUR METALTEST UND MKII
Harteskalen um
Harteprifen direkt in der Produktion ohne Tests im Labor. Das geringe Gewicht der Prifgerate und ihre kompakte GroéBe machen sie zu duBerst e Die Harteprifer sind mit einer fortschrittlichen dynamometrischen Wégezelle ausgestattet, was der Belastungseinrichtung eines Sehr niitzlich fir besonders schwer zu priffende Bauteile wie z.B. Federn.
effizienten Harteprifgeraten, die auf Proben nahezu jeder Art zum Einsatz kammen kénnen. Standgerates entspricht. HARDTEST ist ein Handklemmsystem, dass kompatibel mit Ihrem MKI|
Einfach zu bedienen: Wahlen Sie einfach die gewlnschte Harteskala, setzen Sie die Prifspitze auf die Oberflache und Gben Sie einen leichten Druck * Genaue Messungen an sehr dinnen Blechen mit einer Dicke von> 0,06mm und an Chrombeschichteten Oberflachen, Walzstahl oder METALTEST ist. Durch die Verwendung lhres MKIl oder METALTEST in
auf die Messsonde aus um den Priifzyklus zu starten. Am Ende des Tests gibt das Geréat ein Signal aus und das Ergebnis erscheint sofort auf dem Profilen usw ' ’ ' Kombination mit HARDTEST, kann das zu prifende Bauteil fixiert werden, was zu

breiten Display. Danach kénnen Sie sofort weiter prifen. einem genaueren Messergebnis fiihrt. Die Bedienung ist einfach und sicher.

PIXEL

Kompakttester mit Digitaldisplay und Bluetooth-
Dateniibertragung zur Support-Konsole. Fir raue
Messbedingungen.

HARDTEST I HARDTEST |

Sicheres Verspannen auf jeder Oberflache, von rund bis flach, mit

Selbstausrichtung des Eindringkdrpers auf die Messachse. Hohe MKII
Genauigkeit bei jeder Messung auch auf flexiblen Oberflachen. Vdllig
unbeeinflusst von der Prifrichtung kénnen diese Tester sogar (iber Kopf
eingesetzt werden.
BEDIENKONSOLE Tester mit intelligenter digitaler Konsole, LCD,
groBer Festplatte fur Daten- und S"tatlstlkspelcher Handpriifzange fiir MKIl Hartepriifer Handpriifzange fiir Metaltest Hartepriifer

Intelligente digitale Konsale mit LCD-Bildschirm, groBe Festplatte fir Messdaten und Statistiken. Das Priffgerdt kann tber eine und Datenoutput (RS232 / USB) fiir Drucker oder
RS232C-Verbindung an einen Drucker oder Computer angeschlossen werden (eine USB-Verbindung ist auf Anfrage verfiighar). Computer.
Folgende Daten werden auf dem LCD Display angezeigt: Erfasste Werte in verschiedenen Harteskalen, Mittelwert der Werte -
mit automatischer Aktualisierung, Batteriestand, Angabe der Toleranzgrenzen, programmierbare Priifvorlast und Belastungszeit, ZUBEHOR
Rauntemparatur, Statistik und GauB-Diagramm. Ein Tonsignal siganlisiert das Ende des Prifzyklus.

Mit dem HARDTEST Handklemmsystem haben Sie die Méglichkeit lhre Probe zu fixieren. Aufgrund der besonderen Form einiger Proben empfehlen
ZUBEHOR wir jedoch, die Verwendung spezieller optionaler Prifauflagen, um die Stabilitats- und Positionierungsanforderungen fir eine erfolgreiche

Harteprifung zu ermdglichen. Zusétzliche Halterungen kénnen entsprechend lhrer Anforderungen entwickelt werden.
AFFRI bietet eine Vielzahl von Zubehorteilen, die das Testen von kleinen oder kompliziert geformten Bauteilen erleichtern. Das gesamte . .
AFFRI-Zubehdr kann je nach Kundenspezifikation, abhéngig von Abmessungen und Geometrie der Proben, angepasst werden. FUR RUND ROHRE FUR ROHRE VERSCHIEDENE FLACHE AUFLAGEN
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Wireless- und Pocket-Tester mit integriertem Display
und Tasten. Extrem einfach zu bedienen und immer
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QUADRATISCHE QUADRATISCHE 3 PUNKT AUFLAGE: LANGE PRUFAUFLAGE VERLANGERUNG: bereit fiir alle Messbedingungen und Oberflachen
GRUNDPLATTE: GRUNDPLATTE Sehr nitzlich fur unregelméaBige flache FUR LANGE RUNDE TEILE: Tests auf unregelmaBigen '
65x65mm: Fir FUR GROBERE Oberflachen oder sehr groBe runde Bauteile  Fir Messungen auf Oberflachen mit
Priifungen an flachen DURCHMESSER: mit einem Durchmesser von iber 2000mm. Beispielsweise langen Erhdungen bis zu 70 mm, 3 = ;
oder runden Bauteilen Fur Priifungen an flachen ~ Die runde Auflage (linke Seite) ist mit einem  Schrauben mit einem die mit Standardgeraten
mit einem Durchmesser  oder runden Bauteilen Magneten ausgestattet. Durchmesser zwischen  schwer zu erreichen sind. Prismenauflage  Flachamboss Doppelprisma
von 60 - 200mm. mit einem Durchmesser Art. A015.1.000 10 und 110mm. Art. A015.5.000
Art. A015.0.000 von mehr als 200mm. Art. A015.1.001 Art. A015.2.001
Art. 075.0.3.160 Art. AD15.2.002
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